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Obecné vlastnosti Minimalni Maximalni Jednotka

5% - 80 % [Podtlak]
Podtlak -0,05 - -0,810 [Bar]

1,5 - 24 [inHg]
Tok vzduchu 0 - 12 [L/min.]
Sefizeni ramen 0 - 270 [°]
Pridrzny moment ramene - 6 - [Nm]

Jmenovité 10 [ka]

Uzite¢né 22 [lb]
zatizen Maximalni ;’g H%J]]
Podtlakové prisavky 1 - 16 [ks]
Doba uchopeni - 0,35 - [s]
Doba uvolnéni - 0,20 - [s]
Stopa-palec-stopa - 1,40 - [s]

Podtlakové cerpadlo

Integrované elektrické BLDC

Ramena 4, nastavitelna ru¢né
Prachové filtry Integrované 50um, vymeénitelné v terénu
Klasifikace IP IP54
« . 105x 146 x 146 [mm]

Rozméry (ve slozeném stavu) 413 x 5.75 x 5.75 [palce]
R . . 105 x 390 x 390 [mm]

ozméry (v rozlozeném stavu) 413 %1535 x 15 35 [palce]
Hmotnost ;’25 H(If]]

Provozni podminky \ Minimalni Maximalni Jednotka
Napajeci zdroj 20,4 24 28,8 V]
Spotreba proudu 50 600 1500 [mA]
Provozni teplota gz _ ? (2)2 EOI(::]]
Relativni vlhkost (bez kondenzace) 0 - 95 [%]
Vypocitand MTBF (provozni Zivotnost) 30000 - - [hodiny]

Umisténi ramen a kanalu VG10

Ramena mohou byt sklopena do preferované polohy jednoduse zatazenim za ramena. Moment
potrebny k prekondni treni v otoc¢nych spojich ramena je vysoky (6 N/m), aby se zajistilo, ze se
ramena pri manipulaci s 15 kg uzite¢ného zatizeni nebudou pohybovat.

Prisavky VG10 jsou seskupeny do dvou nezavislych kanald.
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Kdyz jsou Ctyfi ramena nastavena do preferovanych Ghll, doporucuje se pridat doprovodné
samolepky Sipek. To umoznuje snadné preusporadani a vyménu mezi riznymi pracovnimi
polozkami.

Uzitecné zatizeni

Nosnost uchopovacl VG zavisi predevsim na nasledujicich parametrech:
e Podtlakové prisavky
e Podtlak

e Tok vzduchu

Podtlakové prisavky

Zasadni vyznam ma vybér spravnych podtlakovych prisavek pro vasi aplikaci. Uchopovace VG
jsou dodavany s béznymi 15, 30 a 40mm silikonovymi podtlakovymi prisavkami (viz tabulka
nize), které jsou vhodné pro tvrdé a ploché povrchy, ale nejsou vhodné pro nerovné povrchy a
mohou zanechat mikroskopické stopy silikonu na vyrobku, coz mlze zplsobit problémy s
nékterymi typy natiracich procesu.
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. Vnéjsi pramér Vnitini primér  Uchopova oblast
Obrazek [mm)] [mm] [mm2]

30 16 200

40 24 450

U neporéznich materidld se vysoce doporucuji prisavky OnRobot. Nize jsou uvedeny nékteré z
nejcastéjsich neporéznich materialu:

e Kompozity

e Sklo

e Karton s vysokou hustotou

e Papir s vysokou hustotou

e Kovy

e Plast

e Porézni materidly s utésnénym povrchem

e Lakované drevo

V idealnim pripadé pfi praci s neporéznimi obrobky, u nichz nedochazi k zddnému proudéni
vzduchu obrobkem, je v nasledujici tabulce uveden pocet prisavek a potiebna velikost prisavek
v zavislosti na uzitecném zatizeni (hmotnosti obrobku) a pouzitém vakuu.
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Pocet prisavek potrebnych pro neporézni materialy v zavislosti na uzite¢ném zatizeni a

vakuu:
30mm 40mm
Payload Vacuum (kPa) Vacuum (kPa) Vacuum (kPa)
(kq) 20 40 60 75 40 60 75 20 40 60 75
0.1 3 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0.5 13 7 5 4 1 1 1 1 1 1 1
1 - 13 9 7 2 2 1 2 1 1 1
2 - - - 14 4 3 2 4 2 2 1
3 - - - - 6 4 3 5 3 2 2
4 - - - - 8 5 4 7 4 3 2
5 - - - - - 10 7 5 9 5 3 3
6 - - - - - 12 8 6 10 5 4 3
7 - - - |13 9 7 12 6 | a4 | a
8 - -1 -1 - - [ 15[ 10 ] 8 14 7 [ 5] 4
9 - -1 -1- - - |12 9 158 | 5[ 4
10 - -1 -1 - - - 13 ] 10 -1 9] 6| 5
11 - -1 -1- - - 141 - [ 9] 6 | 5
12 - -1 -1 - - - 15 ] 12 - 10| 7 [ 6
13 -1 -1 -1- - - |16 [ 13 - [11 ] 816
14 - -1 -1 - - - | - [ 14 - 12| 8 | 7
15 -1 -1 -1- - - | - [ s - 3] 9 7
POZNAMKA:

Pro pouziti vice nez 7 (15 mm), 4 (30 mm) nebo 3 (40 mm)
podtlakovych pfisavek s VGC10 je nutna prizplsobena deska
adaptéru.

Vyse uvedena tabulka je vytvorena s nasledujicim vzorcem, ktery vyrovnava zvedaci silu s
uzite¢nym zatizenim s ohledem na zrychleni 1,5 G.

Payload [kg]

Amountcy,ps * Areac,p[mm] = 1470 m

Casto je dobré pouzit vice podtlakovych pfisavek, nez je potieba, aby se pfizpUsobily vibracim,
netésnostem a dalSim neocekavanym podminkam. Avsak ¢im vice je podtlakovych prisavek, tim
vice se ocekava Unik vzduchu (tok vzduchu) a tim vice vzduchu se pohybuje v uchopeni, coz ma
za nasledek delsi dobu uchopovani.

Pri pouziti poréznich materidld bude vakuum, které [ze dosahnout pomoci pfisavek OnRobot,
zaviset na samotném materidlu a bude v rozmezi uvedeném ve specifikacich. Nize jsou uvedeny
nékteré z nejcastéjsich neporéznich materiall:

e Tkaniny
e Péna

e Péna s otevienymi bunkami
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e Karton s nizkou hustotou
e Papir s nizkou hustotou
e Dérované materidly

e NeoSetrené drevo

Viz tabulku nize s obecnymi doporucenimi, pokud jsou pro specifické materidly potreba jiné
prisavky.

Material podtlakové
prisavky

Povrch vyrobku Tvar podtlakové prisavky

Pevny a plochy Bézny nebo dvojity okraj Silikon nebo NBR

Mekky plast nebo plastovy Specidlni typ plastového sacku | Specialni typ plastového sacku

sacek

Tvrdy, ale zakfiveny nebo Tenky dvojity okraj Silikon nebo mékké NBR
nerovny

Poté se musi natrit Jakykoliv typ Pouze NBR

RUzné vysky 1,5 nebo vice zkoseni Jakykoliv typ

POZNAMKA:

Doporucuje se konzultovat s odbornikem na podtlakové
prisavky k nalezeni optimalni podtlakové prisavky, kde jsou
standardni typy nedostatecné.

Kovani a zaslepovaci srouby.

Podtlakové prisavky lze vyménit jednoduchym vytazenim z armatur. Odstranéni podtlakovych
prisavek o prdméru 15 mm muze byt trochu narocné. Jako navrh zkuste napnout silikon na
jednu ze stran a poté jej vytahnout.

Nepouzité otvory mohou byt zaslepeny pomoci zaslepovaciho Sroubu a kazda armatura mze
byt zménéna na jiny typ, aby odpovidala pozadované podtlakové prisavce. Kovani a zaslepovaci
Srouby se montuji nebo demontuji Sroubovanim (utahovaci moment 2 Nm) nebo
odsroubovanim dodanym inbusovym klicem 3 mm.
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Velikost zavitu je bézné pouzivany G1/8"; umoznujici pfimé upevnéni standardnich kovani,
zaluzii a vysuvl na uchopovace VG.

Podtlak

Podtlak je definovan jako procento absolutniho dosazeného podtlak vzhledem k
atmosférickému tlaku, tj.:

;/‘; dtlaku  BAr kPa inHg Obvykle se pouziva pro
0,00 rel.
0% (1)8? algiL 181,3 (2)'909 a{)il' Bez podtlaku / bez tnosnosti
! " |abs. ' )
0% |9200e202 relloo, ol cpenkastenkeposty
40 % 0,41 rel.|40,5 rel.[12,0 rel.|Lehké vyrobky a dlouha Zivotnost podtlakovych
° 0,61 abs. |60,8 abs. | 18,0 abs. | pfisavek
60 % 8'21 algil. 28’? algil' ]g'g alrail' Tézké vyrobky a silné zajisténa uchopeni
80 % 8'% a{;:l’ %'; a{gl' é3d9ab£el. Max. podtlak. Nedoporuceno

Nastaveni vakua v kPa je cilové vakuum. Cerpadlo bude bézet plnou rychlosti, dokud nebude
dosazeno cilového podtlaku, a pak bude bézet nizsi rychlosti, kterd je nezbytna pro udrzeni
cilového podtlaku.

Tlak v atmosfére zavisi na pocasi, teploté a nadmorské vysce. Uchopovace VG automaticky
kompenzuji vysky do 2 km, kde je tlak okolo 80 % hladiny more.

Tok vzduchu

Tok vzduchu je mnozstvi vzduchu, které musi byt ¢erpano pro udrzeni cilového podtlaku. Uplné
tésny systém nebude mit zadny tok vzduchu, zatimco aplikace v redlném zivoté maji mensi aniky
vzduchu ze dvou rdznych zdroja:

e netésné okraje podtlakovych prisavek,

e netésné vyrobky.

Nejmensi tnik pod podtlakovou prisavkou mUze byt obtizné nalézt (viz obrazek nize).

Identifikace netésnych vyrobkd mlze byt jesté obtiznéjsi. Véci, které vypadaji Uplné tésné,
nemusi byt viibec tésné. Typickym prikladem jsou hrubé lepenkové krabice. Tenka vné;jsi vrstva
casto vyzaduje velky tok vzduchu, aby se nad ni vytvofil rozdil tlakl (viz obrazek nize).
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UzZivatelé si proto musi byt védomi nasledujicich skutecnosti:
e Uchopovace VG nejsou vhodné pro vétsinu nenatrenych, hrubych kartonovych krabic.

e Zvlastni pozornost je tfeba vénovat netésnostem, napf. tvaru podtlakové prisavky a
hrubosti povrchu

Schopnost toku vzduchu uchopovacl VG je znazornéna na nasledujicim grafu:

Cerpadlo VG, vykon toku vzduchu
14

12

10

NLl/min.

0% 20% 40% 60% 80% 100%

Procento podtlaku

POZNAMKA:

Nejjednodussi zplsob, jak zkontrolovat, zda kartonova krabice
je dostatecné tésna, je ji jednoduse otestovat pomoci
uchopovaci VG.

Vysoké nastaveni podtlaku neposkytuje vyssi Gnosnost na vinité
lepence. Ve skutecnosti se doporucuje nizsi nastaveni, napr. 20
%.

Nizké nastaveni podtlaku ma za nasledek mensi proudéni
vzduchu a mensi tfeni pod podtlakovymi prisavkami. To
znameng, ze filtry uchopovace VG a podtlakové prisavky vydrzi
déle.
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Vsechny rozméry jsou v milimetrech a [palcich].
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Vsechny rozméry jsou v milimetrech a [palcich].
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